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Part No. D x Nut 3 H K =

508-6x8 M 6x 8 77 13 10 6 1
508-8x10 M 8x10 9,7 15 12 6 1
508-8x12 M 8x12 11,7 18 14 7 1
508-10x12 M10x12 11,7 18 14 7 1
508-8x14 M 8x14 13,7 22 16 8 1
508-10x14 M10x14 13,7 22 16 8 1
508-12x14 M12x14 13,7 22 16 8 1
508-8x16 M 8x16 15,7 25 18 9 1
508-10x16 M10x16 15,7 25 18 9 1
508-12x16 M12x16 15,7 25 18 9 1
508-14x16 M14x16 15,7 25 18 9 1
508-8x18 M 8x18 17,7 28 20 10 1
508-10x18 M10x18 17,7 28 20 10 1
508-12x18 M12x18 17,7 28 20 10 1
508-14x18 M14x18 17,7 28 20 10 1
508-16x18 M16x18 17,7 28 20 10 1
508-16x20 M16x20 19,7 32 24 12 1
508-18x20 M18x20 19,7 32 24 12 1
508-16x22 M16x22 21,7 35 28 14 1
508-18x22 M18x22 21,7 35 28 14 1
508-20x22 M20x22 21,7 35 28 14 1
508-16x24 M16x24 23,7 40 32 16 1
508-20x24 M20x24 23,7 40 32 16 1
508-22x24 M22x24 23,7 40 32 16 1
508-16x28 M16x28 27,7 44 36 18 1
508-20x28 M20x28 27,7 44 36 18 1
508-22x28 M22x28 27,7 44 36 18 1
508-24x28 M24x28 27,7 44 36 18 1
508-24x36 M24x36 35,6 54 44 22 1
508-30x36 M30x36 35,6 54 44 22 1

T-Clamp DIN 508.

Material: Ck45 DIN.
Hardness: 30-32 HRC.
Black Coating.
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